
 

 

TIG-630 
 ลวดเช่ือมสแตนเลส WELDMAXX TIG-630      

 

CHARACTERISTICS 

• Precipitation hardening martensitic stainless steel used for welding materials of 

similar chemical composition such as 17-4 and 17-7 plates 

• Can be used in as welded condition or may be heat treated to obtain higher 

strength 

• Mechanical properties of the alloy are greatly influenced by the heat treatment 

• Ink jet printing identification on entire length of electrode 

APPLICATION 
• Hydraulic Equipment Components 

• Impellers 

• Pump Shafts 

คุณสมบัติของลวดเช่ือม 

• สแตนเลสมาร์เทนซิติกชุบแข็งแบบตกตะกอน ใชส้ าหรับเช่ือมวสัดุท่ีมีองคป์ระกอบทางเคมีคลา้ยคลึงกนัเช่น 

17-4 และ 17-7 
• สามารถใชง้านไดต้ามรอยเช่ือมหรืออาจอบดว้ยความร้อนเพ่ือให้ไดค้วามแข็งแรงสูงข้ึน 

• คุณสมบติัทางกลของโลหะผสมไดร้ับอิทธิพลอย่างมากจากการอบชุบดว้ยความร้อน 

• พิมพต์วับ่งช้ีลวดบนความยาวลวด 
การใช้งาน 

• ส่วนประกอบอุปกรณไ์ฮดรอลิค 
• ใบพดั 
• เพลาป๊ัม 

 
Specifications           For all position welding/Argon 100% 

 %C %Cr %Ni %Mo %Nb 
Requirements 

AWS ER630 
 

0.05 max 

 

16.00-16.75 

 

4.5-5.0 

 

0.75 max 

 

0.15-0.30 

Typical Performance 0.03 16.5 4.8 0.2 0.22 

 %Mn %Si %P %S %Cu 

Requirements 

AWS ER630 
 

0.25-0.75 

 

0.75 max 

 

0.03 max 

 

0.03 max 

 

3.25-4.0 

Typical Performance 0.54 0.43 0.02 0.02 3.6 

 


