
 

 

 

TTIIGG--667733  
FFoorr  TTooooll  SStteeeell  ((GGTTAAWW))  
 
DIN 8555: WSG 3-GZ-60T 
 
CHARACTERISTICS 
 
TIG-673 is copper coated gas shield wire for the reconditioning of hot 
work tools (hot shear blades) as well as for reconditioning the working 
surface end cutting edges of hot and cold work tools made from unalloyed 
steel. 
 

คุณสมบัต ิ
TIG-673 เป็นลวดเช่ือมส ำหรับกระบวนกำรเช่ือมแบบแก๊สปกคลุมเคลือบดว้ยทองแดงส ำหรับกำรเช่ือม
ซ่อมแซมเคร่ืองมือส ำหรับงำนร้อน(ใบมีดตดัเฉือน) หรือใชซ่้อมแซมผวิหนำ้ใบมีดตดัของเคร่ืองมือท่ีท ำจำก
เหล็กกลำ้ผสม 

 
TYPICAL CHEMICAL COMPOSITION OF WELD METAL (%) 
 

C Mn Si Cr Mo V W 

0.37 0.40 1.1 5.20 1.4 0.35 1.3 

 
 
TYPICAL MECHANICAL PROPERTY OF WELD METAL 
 
 

Hardness 
Brinell 

Hardness 
Rockwell 

570-660 57-60 

 


