
 

 

 

TTIIGG--111100SS  
TIG rod for high strength steel       
AWS A5.28 ER 110S-G 

 

CHARACTERISTICS 

1.Gas shielding solid TIG rod for 760MPa grade high strength steel; 

2.Deposited metal has excellent low temperature impact toughness and crack 

resistance; 

3.Stable arc, beautiful weld bead appearance,great iron water fluidity,and excellent 

weldability. 
 

คุณสมบัติของลวดเช่ือม 

1.ลวด TIG เกรดเหล็กทนแรงดึงสูง 760MPa 

2.มีความทนทานต่อแรงกระแทกที่อุณหภูมิต ่าดีเยี่ยมและทนต่อการแตกร้าว 
3.การอาร์คที่เสถียร ลกัษณะของรอยเช่ือมสวยงาม การไหลของน ้าเหล็กดี และการเช่ือมท่ียอดเยี่ยม 
 

APPLICATION 
Suitable for welding important structure under stress, such as engineering 

machinery, port machinery, and etc. 

 

การใช้งาน 
 ส าหรับเช่ือมโครงสร้างส าคญัภายใตค้วามเคน้ เช่น เคร่ืองจกัรทางวิศวกรรม เคร่ืองจกัรท่าเรือ และอ่ืนๆ 

 
Polarity : DC-   Welding Position :  

 

TYPICAL CHEMICAL COMPOSITION OF WELD METAL (%) 

C Mn Si Cr Ni Mo P S Cu 
0.077 1.61 0.55 0.33 1.71 0.368 0.008 0.007 0.021 

 
TYPICAL MECHANICAL PROPERTY OF WELD METAL 

Yield 

Strength  

(MPa) 

Tensile 

Strength  

(MPa) 

Elongation  

(%) 

Impact Value 

(J/℃) 

726 793 20 80/-20 
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หมายเหตุเกี่ยวกับการใช้งาน : 

1.แก๊สปกคลุม : ใชแ้ก๊สอาร์กอนมากกว่า 99.99% ไม่เช่นนั้น อาจส่งผลต่อสีของรอยเช่ือม และท าให้เกิดรูพรุน 

2.ควรอบลวดที่อุณหภูมิ 135-165℃ 

3.อตัราการไหลของแก๊ส : 10-15 L/min 

4.ท าความสะอาดคราบส่ิงสกปรก น ้ามนั และก าจดัน ้าออกก่อนท าการเช่ือม 

5.ความยาวของทงัสเตนควรส้ันท่ีสุดเม่ือเทียบกบัหัว nozzle 

6.เมื่อเช่ือมในที่กลางแจง้ควรป้องกนัลมท่ีความเร็วลมมากกว่า 1.5m/s เพื่อป้องกนัรูพรุน 


